DIE DELFTER GIEBMETHODE - BEDIENUNGSANLEITU

1. Den Ring mit dem hochstehenden Rand nach
unten auf einen ebenen Untergrund stellen.

2. Den Ring mit der GieBBerde ausfiillen und diese
mit einem Hammer austampfen.

3.Uberflissige GieBerde mit einem Lineal
abstreichen.

4. Den ausgefiillten Ring umdrehen. Das Modell bis
zur Hélfte in die GieBBerde driicken.

5. Ein bisschen Talkpulver auf die obere Fldache des
Ringes streuen.

6. Den zweiten Ring auf den ersten stellen. Die
Einkerbungen genau einander gegentiber setzen.

7. Den zweiten Ring mit Giel3erde ausfllen.
GieBerde mit einem Hammer austampfen. Uber-
fliissige GieBerde mit einem Lineal abstreichen.

8. Achten Sie darauf, dass die Einkerbungen
genau einander gegenliber bleiben. Die beiden
Ringe vorsichtig voneinander trennen.

9. Nehmen Sie das Modell sehr vorsichtig mit einer
Pinzette auseinander.
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10. In der ndhe des Modells ein Loch stechen damit
ein GieBrohr entsteht. Gegentiber des GielBrohrs eine
Entliftungsréhre stechen.

11. Von diesem Loch einen Trichter bis zum
Hohlraum des Modells machen. Die Entliftungsrohre
mit dem Hohlraum verbinden.

12. Die restliche GieBerde sorgféltig von der Giel3form
wegblasen. Die GieBBerde im Trichter festdrticken. Die
GieBBform nicht beschéddigen.

13. Die zwei Teile der Gie3form wieder zusammen
fiigen. Die Einkerbungen genau einander gegentiber
setzen. Die GieBform ist fertig zum GielBen.

14. Wenn Sie das Metall geschmolzen haben,
kénnen Sie den Schmelztiegel wéahrend des
EingieBens auf dem Rand liegen lassen. Dies
erleichtert das Eingie3en.

15. Nach dem GieBen wird die GieBform in kaltem
Wasser abgektihlt. Danach kénnen Sie die Ringe
trennen und das Werkstlick ist fertig. Die verbrannte
GieBerde kénnen Sie wegwerfen. Die restliche
GieBerde kénnen Sie wieder gebrauchen.



